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3 PRESSA AUTOMATICA ROTATIVA
MOD. RIBA 208 3501

Macchina a 8 stazioni, estremamente compatta, di grande potenza, adatta per la produzione di mattonelle
tradizionali in graniglia di spessore ridotto, pietrini da marciapiede, mattonelle speciali in rilievo.

Formati e possibilita produttive:

N. 6 mattonelle da 200x200 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 680/730 m2
N. 4 mattonelle da 250x250 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 750/800 m2
N. 2 mattonella da 300x300 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 530/580 m2
N. 2 mattonella da 333x333 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 600/650 m2
N. 1 mattonella da 400x400 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 410/460 m2
M. 1 mattonella da 500x500 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 550/600 m2
N. 2 mattonelle da 200x400 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 410/460 m2
N. 2 mattonelle da 250x500 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 550/600 m2
N. 1 mattonella da 300x600 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 530/580 m2

Altezza massima di realizzazione del manufatto 80 mm (80-100 mm opzionale).

Costituita da una struttura principale in acciaio elettrosaldato, & composta dai seguenti componenti principali:

» Riduttore di rotazione tavola equipaggiato con motore brushless e servodrive dedicato, per permettere
movimenti fluidi e altamente precisi durante la fase di rotazione.

» Centralina idraulica indipendente dimensionata per una pressione di esercizio di 300 bar, utilizzata per
alimentare il cilindro di pressatura, di pre-pressatura e quello di sformatura. Dispositivo idraulico di sformatura
per permettere una estrazione piu costante del prodotto dallo stampo.

* Motovibratori elettrici indipendenti per alimentare le 4 stazioni di vibrazione e uniformare il materiale all'internc
dello stampo.

» Dosatore automatico del primo strato studiato per eliminare ogni possibile divisione fra | vari componenti
dell'impasto.

» Caricatore automatico del sottostrato. Dispositivo di movimentazione biella-manovella,

Regolazione pneumatica della rasiera.

* Pala di estrazione del manufatto fresco. Dispositivo meccanico biella-glifo oscillante. Dispositivo pneumatico di
avvicinamento per permettere una sformatura del manufatto fresco senza incrinature.

* Quadro generale elettrico indipendente per la gestione dei processi di lavorazione, per I'azionamento e
I'esclusione manuale dei processi produttivi e di manutenzione.

* Logica di funzionamento PLC tipo Siemens oppure Allen Bradley.

» Dispositivo pneumatico per il controllo e il funzionamento dei cilindri di alzata telaio.

Conforme a tutti i requisiti generali @ Direttive CEE di sicurezza e igiene per gli operatori,

Caratteristiche tecniche:

* Altezza libera tra il traversino e il piano vibrante 260 mm.

* Corsa dei cilindri di sollevamento 135 mm.

* Peso 20.000 Kg.

* Diametro cilindro di pressatura: 420 mm.

* Pressione di lavoro: 250 bar (300 bar opzionale).

* Potenza di pressatura: 346.000 Kg (415.000 Kg opzionale).
» Potenza installata: 35 Kw (38 Kw con dosatore).

La RIGAM BALLEGGI S.r.l. si riserva il diritto di apportare, alle proprie macchine, modifiche che, a suo insindacabile giudizio, ritiene
conveniente, Siriserva inoltre il diritto o sostituire, qualora fo rifenga opportuno, le malere prime usate nella costruzione di macchinar ed
attrezzature. Caratleristiche, illusitrazioni, pesi, misure e dati di produzione si intendono forniti a titolo informativo e senza impegno da parte
defla RIGAM BALLEGG! S.rl.




AUTOMATIC ROTARY PRESS
MODEL RIBA 208 350T

Machine with 8 stations, extremely compact, high-speed, suitable for the production of traditional grit tiles of
reduced thickness, mosaic tiles and special raised tiles.

izes and production range:

. B tiles of 200x200 mm. - 8 hour daily production: 680/730 m2
. 4 tiles of 250x250 mm. - 8 hour daily production: 750/800 m2
. 2 tiles of 300x300 mm. - 8 hour daily production: 530/580 m2
. 2 tiles of 333x333 mm. - 8 hour daily production: 600/650 m2
. 1 tile of 400x400 mm. - 8 hour daily production: 410/460 m2
. 1 tile of 500x500 mm. - 8 hour daily production: 550/600 m2
. 2 tiles of 200400 mm. - 8 hour daily production: 410/460 m2
. 2 tiles of 250x500 mm. - 8 hour daily production: 550/600 m2
. 1 tile of 300x600 mm. - 8 hour daily production: 530/580 m2
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The maximum height of tile to be manufactured is 80 mm (80-100 mm as optional).

Made up of a main electric welded steel frame. It consists of the following main machine components:

» Table rotation gear-motor, equipped with brushless motor and servodrive allowing fluid and very precise
movements during turning table phases.

* Independent hydraulic unit, sized for 300 bar operating pressure, for feeding the press cylinder, the pre-press
cylinder and the demoulding cylinder. Hydraulic demoulding device to allow a more constant extraction of the
product from the mould.

« Self-contained electric motor vibrators for feeding the four vibration stations and levelling the material inside the
mould.

» Automatic dosing unit for preparing the first layer, designed for eliminating all possible division among the
components of the mixture.

» Automatic underlay loader. Rod-crank handling device. Pneumatic screed adjustment,

» Pick-up device. Motion device rod / crank and slotted link. Pneumatic approach device for fresh product
delivery without cracks.

* Independent main electric panel for managing the machining processes, for manual start and exclusion of
production processes and maintenance.

» PLC operation logic of Siemens or Allen Bradley type.

* Pneumatic device for control and operation of frame lifting cylinders.

In compliance with all the general requirements and EEC directives relevant to operator’s safety and hygiene.

Technical Data:
» Head clearance between bar and vibrating surface: 260 mm
» Lifting cylinder stroke: 135 mm.
* Weight: 20.000 Kg.
* Press cylinder diameter: 420 mm.
* Operating pressure: 250 bar (300 bar as optional).
* Pressing power: 346.000 Kg (415.000 Kg as optional).
* Installed power: 35 Kw (38 Kw with dosing unit).

RIGAM BALLEGG! S.r.l. reserves the right fo carry out, on their own machines, modifications without prior notice.

Mareover, the company reserves the right fo replace, if necessary, the raw materials used for the construction of machines and equipments.
Technical data, lustrations, weights, measures and production data are supplied by RIGAM BALLEGGI S.r.l. just as an indication and are not
binding.




PRESSE ROTATIVE AUTOMATIQUE
MODELE RIBA 208 350 T

Machine avec B postes, extrémement compacte, de grande puissance, a la production de carreaux traditionnels
granito, de faible épaisseur, carreaux de mosaigue, carreaux speciaux en relief.

Formats et possibilités de production :

. 6 carreaux de 200x200 mm. - Production par jour / 8 heures : 680/730 m2
. 4 carreaux de 250x250 mm. - Production par jour / 8 heures : 750/800 m2
. 2 carreaux de 300x300 mm. - Production par jour / 8 heures : 530/580 m2
. 2 carreaux de 333x333 mm. - Production par jour / 8 heures : 600/650 mz2
. 1 carreau de 400x400 mm. - Production par jour / 8 heures : 410/460 m2

. 1 carreau de 500x500 mm. - Production par jour / 8 heures : 550/600 m2

. 2 carreaux de 200x400 mm. - Production par jour / 8 heures : 410/460 m2
. 2 carreaux de 250x500 mm. - Production par jour / 8 heures : 550/600 m2
. 1 carreau de 300x600 mm. - Production par jour / 8 heures : 530/580 m2
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Hauteur maxi du produit manufacturé : 60 mm (80-100 mm en option).

La machine se compose d'une structure principale d'acier électro soudé.
Elle se compose des unités principales suivantes .

» Motoréducteur pour la rotation de la table, muni d'un moteur sans balais et servodrive, permettant des
mouvements fluides et trés précis pendant les normales phases de rotation.

» Unité hydraulique indépendante, dimensionnée pour une pression de service de 300 bar, pour alimenter le
cylindre de pressage, de pre-pressage et celui de déemoulage. Appareil hydrauligue de demoulage permettant
une extraction plus constante du produit du moule.

» Vibrateurs a moteur électrigues independants pour alimenter les 4 postes de vibration et uniformiser le matériau
a l'intérieur du moule.

* Doseur automatique de la premiére couche, congu pour éliminer toute possible division entre les différents
composants de la pate.

» Chargeur automatique de la couche inférieure. Manipulation dispositif bielle-manivelle. Reglage pneumatique
du racloir

» Dispositif de prélévement de carreaux frais. Dispositif mécanique bielle-coulisse oscillante. Dispositif
pneumatique d'approche permettant le demoulage du produit frais sans fissures.

* Tableau général électrique indépendant pour la gestion du processus d'usinage, pour actionner et exclure
manuellement les processus de production et d'entretien.

* Logigue de fonctionnement & PLC type Siemens ou Allen Bradley.

» Dispositif pneurnatique pour le contrdle et le fonctionnement des cylindres de soulevement du bati.

Conforme a toutes les conditions genérales requises et aux lignes directrices CEE pour la securite et I'hygiene des operateurs.

Caracteristiques technigues :
* Hauteur libre entre le traversin et le plan vibrant : 260 mm.
* Course des cylindres de soulévement : 135 mm,
* Poids : 20.000 Kg.
* Diamétre cylindre de pressage : 420 mm.
* Pression d'utilisation : 250 bar (300 bar en option).
* Force de pressage : 346.000 Kg. (415.000 Kg en option).
» Puissance installee : 35 KW (38 KW avec Doseur automatique).

La Societe RIGAM BALLEGGI S.r.l. se réserve le droit d'effectuer, sur les propres machines, des modificalions sans avis préalable. En plus,
elle se reserve fe droit de substituer, au cas ou elle le jugerait opportun, fes matieres premigres utiisees dans la construction des machines et
de l'equiperment, Las caraclérisliques, lustrations, poids, mesures el données de produchion sont fournis a litre indicatif f sans engagement
de la part de la Société RIGAM BALLEGGI S.rl.
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AUTOMATISCHE REVOLVERPRESSE
MODELL RIBA 208 350T

8 Stationen Maschine, sehr kompakt, leistungsstark, geeignet zur Produktion von herkbmmlichen Terrazzo-Platten
geringer Dicke, Gehwegplatten sowie erhobenen Spezialplatten.

Formate und Produktionsmaoglichkeiten:

6 Platten zu 200x200 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 680/730 m2
4 Platten zu 250x250 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 750/800 m2
2 Platten zu 300x300 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 530/580 m2
2 Platten zu 333x333 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 600/650 m2
1 Platte zu 400x400 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 410/460 m2
1 Platte zu 500x500 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 5§50/600 m2
2 Platten zu 200x400 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 410/460 m2
2 Platten zu 250x500 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 550/600 m2
1 Platte zu 300x600 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 530/580 m2

Die maximale Fertigungshéhe des Erzeugnisses betragt 60 mm (wahiweise 80-100 mm).

Die Maschine besteht aus einer elektrogeschweissten Stahlkonstruktion.
Sie setzt sich aus folgenden Hauptgruppen zusammen:
» Drehtisch-Getriebemotor mit birstenlosem Motor und dedizierterm Servoantrieb fUr fliessende und sehr genaue
Bewegungen wahrend der Drehphase.
» Unabhangige Hydraulikeinheit mit einem Arbeitsdruck von 300 Bar zur Speisung des Press-, Vorpress- und
Ausformzylinders. Hydraulische Ausformvorrichtung fur konstante Extraktion des Produkts aus der Form.
» Elektrische unabhangige Motorvibratoren zur Speisung von 4 Vibrationsstationen und zur Egalisierung des
Materials in der Form.
» Automatisches Erstschicht-Dosiergerat, verhindert jede mégliche Teillung zwischen den Komponenten des
Gemisches.
» Automatisches Ladegerat fir Grundschicht. Schubkurbel-Férdervorrichtung. Pneumatische Regulierung des
Schabers.
* Wassprodukt-Entnahmeschaufel. Mechanische Pleuel-Kurbelschleife Viorrichtung. Pneumatische
Annaherungsvorrichtung zum risslosen Entformen des nassen Produkts.
* Unabhangige Hauptschalttafel zur Steuerung von Arbeitsprozessen, fiir manuelle Betatigung und Ausschluss
von Produktionsprozessen sowie Wartung.
» PLC Betriebslogik, Siemens oder Allen Bradley Type.
* Pneumatische Vorrichtung flir Kontrolle und Betrieb der Rahmenhubzylinder.

Uberainstimmend mit aflen allgemeinen Anforderungen und den EWG-Richtiinien beziglich Sicherheit und Hygiene der Bediener.
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Technische Eigenschaften: : % =—~—~=-—v-
» Lichte Héhe zwischen Quertrager und vibrierender Flache : 260 mm e R
* Hub Hubzylinder: 135 mm
» Gewicht: 20'000 Kg
* Durchmesser Presszylinder: 420 mm
« Betriebsdruck: 250 Bar (300 Bar wahlweise)
* Presskraft: 346'000 Kg (415'000 Kg wahlweise)
* |nstallierte Leistung: 35 KW (38 KW mit Dosiergerat)

-
Die Firma RIGAM BALLEGGI S.r.l. behalt sich das Recht vor, in ihrem eigenen Ermessen, Anderungen an ihren Maschinen ohne vorherige ' _[: i _:
Banachnichtigung anzubringen, Weiterhin behalt sich die Firma das Recht vor, die fiir den Bau von Maschinen und Werkzeugen verwendsten - 3
Rohstoffe, sofern notwendig, zu ersetzen. Eigenschaften, Abbildungen, Gewichte, Masse und Produktionsdaten wenden von der Firma —_— £k

RIGAM BALLEGG! S.r.l. unverbindiich und zu Informationszwecken geliefert.



PRENSA AUTOMATICA ROTATIVA
MODEL RIBA 208 350T

Maguina de 8 estaciones, extremadamente compacta, de mucha potencia, apta para la produccion de baldosas
tradicionales de granalla de espesor reducido, adoquines para acera, baldosas especiales en relieve.

Formatos y producciones posibles:

. 6 baldosas de 200x200 mm. - Produccion diaria en 8 horas 680/730 m2
. 4 baldosas de 250x250 mm. - Produccion diaria en 8 horas 750/800 m2
. 2 baldosa de 300x300 mm. - Produccion diaria en 8 horas 530/580 m2

. 2 baldosa de 333x333 mm. - Produccion diaria en 8 horas 600/650 m2

. 1 baldosa de 400x400 mm. - Produccién diaria en 8 horas 410/460 m2

. 1 baldosa de 500x500 mm. - Produccion diaria en 8 horas 550/600 m2

. 2 baldosas de 200x400 mm. - Produccion diaria en 8 horas 410/460 m2
. 2 baldosas de 250x500 mm. - Produccion diaria en 8 horas 550/600 m2
. 1 baldosa de 300x600 mm. - Produccion diaria en 8 horas 530/580 m2
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Altura maxima de realizacién de la manufactura 80 mm @Eo-100 mm como una opcion).

Constituida de una estructura principal de acero soldado. Compuesta de los siguientes elementos principales:

» Reductor de rotacién tabla dotado de motor brushless y servodrive dedicado para permitir movimientos fluidos
y altamente precisos durante las normales fases de rotacion.

» Central hidraulica independiente dimensionada para una presion de ejercicio de 300 bares para alimentar el
cilindro de prensado, de pre-prensado y aquello del ciclo de desmoldeo. Dispositivo hidraulico de desmolde
para permitir una extraccion mas constante del producto desde el molde

* Motovibradores eléctricos independientes para alimentar las 4 estaciones de vibracién y uniformar el material
en el interior del molde.

» Dosificador automatico de la primera capa estudiado para eliminar toda posible divisién entre los diversos
componentes de la masa.

» Cargador automatico de la sub-capa. Dispositivo de movimiento biela-manivela. Regulacién neumatica del
dispositivo de rasado.

* Pala de extraccion de la manufactura fresca. Dispositivo mecanico biela-glifo oscilante. Dispositivo neumatico
de acercamiento para permitir el desmoldeo de la manufactura fresca sin grietas.

» Cuadro general eléctrico independiente para la gestion de los procesos de trabajo para el accionamiento y la
exclusion manual de los procesos de produccion y mantenimiento.

» Logica de funcionamiento PLC tipo Siemens o Allen Bradley.

» Dispositivo neumatico para el control y funcionamiento de los cilindros de subida del bastidor.

Conforme a todos los requisitos generales y Directivas CEE de seguridad e higiene para los operadores.

Caracteristicas tecnicas:
* Altura libre para el travesano y el plano vibratorio 260 mm.
* Carrera de los cilindros de elevacion 135 mm.
* Peso 20.000 Kg.
* Diametro cilindro de prensado: 420 mm.
* Presion de trabajo: 250 bares (300 bar como una opcion).
* Potencia de prensado: 346.000 Kg (415.000 Kg como una opcidn).
» Potencia instalada: 35 Kw (38 Kw con dosificador).

RIGAM BALLEGGI S.r.l. se reserva el derecho de llevar a cabo, en sus propias maquinas, modificaciones que, a su juicio insindicable, opina
convenientes. Ademas se reserva ef derecho de sustituir, cuando lo considere oportuno, las materias primas empleadas éen la construccion
de maquinaria y equipos. Caracteristicas, flustraciones, pesos, medidas y datos de produccidn se suministran en concepto de mera
informacion y sin compromisos de parte de RGN BALLEGE Sl
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6 POTALIMOHHbIV NMPECC-ABTOMAT
MO/Z. RIBA 208 350T

PoTauWoHHLIM Npecc-aeTomar ¢ 8 pabounMin MecTaMn, OYeHb KOMNAKTHasA , BONLLIOW MOLLUHOCTH, NpeaHasHadeH
ANA BEINYCKA TPaaAWMUMOHANBHLIX NMTOK U3 KaMEHHOW KPOLWKK, MaNon TONWMHL, UEMEHTHLIX NAWTOK O4NA
NeLEXoaHbIX OPOMKEK , W CNeuMansHblX penbedHbIX NAMTOK.

II:E'f_‘,ll_'lr‘-.-h'.lTLml M BOSMOMHOLCTH NpOonaBoOcTBd.

n. 6 navmki 200x200 MM - Mpor3BoacTED BOCEMW Yacosoro paboqero aHR 680/730 m2
n. 4 rumamkia 250x250 mm - MNpon3eoncTeo BoCEMW Yacosoro pabosero aHs 750/800 m2
n. 2 namk 300x300 MM - MNpOr3BOACTED BOCEMIW Yacoeoro paboqero aHa 530/580 M2
n. 2 ki 333x333 MM - [por3BoOCcTEO BOCEMI YacoBoro pabodero aHa 600/650 m2
n. 1 navmka 400x400 v - MNporseoacTso BOCEMIA Yacosoro paboqero aHa 410/460 m2
n. 1 nimka 500x500 MM - [Npor3BoacTBO BOCEMIM YacoBO pabodero aHa 550/600 m2
n. 2 rimki 200x400 MM - MNpon3BoacTED BOCEMW H4acoeoro paboqero aHA 410/460 m2
N. 2 nanTkiA 250500 v - [pon3BoacTBO BOCEMW HacoBoro paboyero aHA 550/600 m2
n. 1 naumka 300x600 MM - NposBoacTeo BOCEMI HYacosoro patoqero aHa 530/580 m2

MakcumansHas BeICOTA peanu3oBaHHOMO U3genus 60 MM (80-100 MM OMOAHUTENLHO),

JTOT NPeCcC-aBTOMAT B OCHOBE COCTOMT M3 3NEKTPO-CBAPREHHON KOHCTRYKLMA M N3 CNenytolLmMX OCHOBHbIX
KOMMOHEHTOB:

* PenykTopHeliA gBvratens Ana Bo3spalleHnini 0ocku ¢ brushless gewratenem v servodrive KOTOPbIA NO3BONRET
WMETE MNMABHbIE WM OYEeHb TOYHbIE OBMMXEHWA NPV (ha3e BpalleHns.

* Hesaesrcuman rmapaenMyeckan yCTaHoBKa ¢ onpenenéHHbiMK pasmepami ana pabodero gaeneHwa 300 bar,
ONA MATaHWS HaXKWMHOW BANWK W BANWK ONA BbiNe4Yk W3 hopMbl. [ MapaBnvyeckoe YCTPOWCTBO A5 BbINeYKK
13 chopmel, No3eonsWes Bonee TOMHOE AOCTABAHWE NPOAYKTA M3 opMEl.

* HezaBMcvMble aNeKTpudeckne MoToBMDpaTope! A8 NMTaHWA YeTbipex MecT Bubpaumu, n npuaaqyw
OAVHAKOBOW hopmMel MaTtepuany BHYTPW LWTaMna.

* ABTOMATUYECKDE J0SVMPYIOLLEE YCTPOMCTBO NepBOro CNoA, YCTPaHAoLLEee BCE BO3MOXKHBIE pasgeneHus
MEXOY PasHbIMKM KOMMNOHEHTaMK pacTBopa.

» ABTOMaTUYECKOE 3arpy304HOe YCTPONCTBO cybeTparta. YCTPoNCTBO ANA ABMMEHWA LUATYH-KPWUBOLLWA,
[MHeBMaTWYECKOE PEryNUPOBaHWE CTAMXKM,

» Jlonara akCTpaxkuvK CBEXOro nagenns.. MexaHu4eckoe YyCTPOWMCTBO KAYalLWEeroca polHara-kKynuchl.
[MHeBMaTWHECKOE YCTPOWCTEO ANA KOHTPONA W (hYHKUWOHUPOBaHWA NOABEMHbLIX UMNWHOPOE 4YTobObl NO3BONATE
M3BNEYeHNe CEBEXOoro nanenna ua opmel B3 TOHKMXY TPELLWH.

* [[eHepanbHbIM He3aBUCUMBIA INEKTPOLLMT OS8R yNpaBneHus npoueccami obpaboTkn U g8 MCKNKDYeHUS
PYHYHOro yNpaeneHusa Bcex NPOLECCOB NPOUM3BOACTEa U 0BCyHUBAHWS,

» JNlorvka chyHKUMOHWpOBaHKa ynpaenaeman yepes PLC tuna Siemens unn Allen Bradley.

* [HeBMATUHECKOE YCTPOWCTBO ANA KOHTRONA U (OYHKLMOHWPOBAHWA NOAEEMHEIX LMNVMHOPOE paMel.

lNpecc-asTOMAT COOTBETCTBYET CO BCEMH reHepansHeiMK TpebosaHuamMu M aupexTHeami EC 4 Ge30nacHOCTH U FMrneHsl ONeparopos.

TexHnyecKkne xapakTepucTUKK:
* BoicoTa Mexay pacnopKoi 1 BMOPUPDYIOWER NNOCKOCTLIO — 260 MM
» Xoa NoabeMHBIX LWWNMHAPOBE — 135 MM
* Bec - 20.000 kr
« [MamMeTp uMmnuHapa npeccoeaHmsa — 420 mm
» Pabouee gasnenune — 250 bar (300 bar gononHUTENBHO)
* MolHocTE NpeccoeaHna — 346.000 kr (358.000 kr 4oNONHWTENEHO)
* YcTaHoBNEHHanA MoLHOCTE — 35 KW (38 KW ¢ pnosatopom)

@upma ~RIGAM BALLEGGI S.r.l.» ocTagnsaer 3a cob0A Npaso BHOCHTE B CEOM MALUMHE! MAMEHBHIA, KOTODLIE OHE CYUTAET HEOOXOQMMEIMIA.
Kpome TOr0, OHa MMEaT NPAB0 3aMEHSTE, BCAH CHHTAET 3T0 HEOBXOQMMEIM, ChIDEE, KOTODOE HCNONBIYETCH AR HarOTORNSHMS
000pya0BaHMA i aNNAapaTYpL. XapaKTEpHCTHKY, MOACHEHUS, BEC, PA3MEDLI M MDOM3BOACTEEHHLIE JaHHLIE ARNFIOTCA ODHEHTHDOBOYHEIMM M
HE npencTasamoT coboi obasarenscTe gna RIGAM BALLEGGI S.ri.».
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