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MOD. NBSX100

La Bisellatrice Scoppiatrice Automatica mod. RIBA NBSX100 & stata progettata per bisellare
scoppiare battiscopa ricavati da mattonelle in cemento e graniglia tagliati in pid strisce a seconda del
formalo.
E' composta da un basamenio costruito in acciaio elettrosaldato su cui sono assemblali i principali
componeanti che costituiscono il macchinario nel suo complesso;
- Nella prima parte della macchina, oltre al quadro di comando, sono installati | gruppi mola che hanno
le seguenti funzioni;
- calibrare in altezza la mattonella
- sgrossare e lucidare lo smusso
+ Nella seconda parte invece sono montati i dischi diamantati che hanno la funziona di tagliare il
battiscopa per renderlo pil sottile
La movimentazione del battiscopa @ data da n. 3 nasiri trasportatori che scomono su guide antiusura
Il movimento & dato da un motoriduttore in C.A. controllato da un inverter che consente di varare la
velocita di avanzamento e adeguarla in funzione dei materiali da lavorare. Le lavorazioni avvengono
softo getti d'acqua opportunamente disposti, Velocita di taglio regolabile mediante motoriduttore
controllato da inverter, adeguata alle esigenze di produzione ed al tipo di materiale da lavorare.
Costruila e progetiata secondo le direttive CEE in conformita ai requisiti essenziali per la sicurezza e
la salule degli operatori.
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Misure d'ingombro

4.200
T 1.110

1.700
. 3.500

Lunghezza mm
 Larghezza . mm
 Altezza  mm
kg

Velocita media di avanzamento m/min
Potenza motore mola calibratirce kw |
Potenza motore bisellatrici kow
Potenza motore mola lucidatrice kw
Potenza dischi per taglio kw
Potenza motoriduttore kw

2,5
2,2
11
T
7.5
0,37

Diametro mola diamantata 150 mm.
Diametro mole diamantate 110 mm.
Diametro maola sintetica 100 mm.

Diametro dischi diamantati 400 mm.

' Velocita di avanzamento variabile da 1 a 5 m/min. (consigliabile 2,5 m/min)
Possibilita di bisellare battiscopa di altezza compresa fra 70 e 100 mm. con bisello a 457

" Mola lucidatrice ad azione pneumatica

La RIGAM BALLEGGI 5.rl. 5i nserva i dififto di apportare, alfe proprie macchine, modifiche che, a suo
insndacabile giudizio, ftlens canvenente. Si nsarva inoltre il dinfto ol sostiuire, qualora lo rtenga opportuna, le
matens prme usate nella costruzione di macchinan ed attrezzature. Carattenisiiche, Wustrazion, pesi, misure
datf di produzione si infendono fomiti a titolo informativo e senza impegno da parte delfa RIGAM BALLEGGI S.r.l,
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The Automatic Bevelling Splitting Machine mod. RIBA NBSX 100 is conceived to chamfer and split
baseboards made from cem and grit tiles cut in several stripes, according to size.
It consists of an electric-welded steel machine bed on which the main machine pars are assembled:
- The first machine unit houses the control panel and the wheel units, which perform:

« Heighl sizing of the lile

- Bavel roughing and polishing
* The second unit houses the diamond disks for cutling the baseboard in order to make it thinner
Baseboard movement is carried out by 3 conveyor bells running on wearproof guides.
Motion is carmied out by means of an alternate current inverter gear motor allowing changing the speed
of travel, according (o the type of material to be machined.
Machining is carried out under properly arranged water jets.
Regulation of cutting speed by means of inverter gear motor, according to production need and type of
material to ba machined.
Designed and built in compliance with the EEC directives relevant to operator's safety and health.
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Overall dimensions
Length

Width
Height
Weight of the machine

Average speed of travel
Sizing wheel motor power

Bevelling unit motor power
Polishing wheel motor power
Cutting disk power
Gearmotor power
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TECHNICAL CHARACTERISTICS

mm
mm
mim

kg

m/min |

kw
kw
kw
kw
kw

4.200
" 1.110

1.700
. 3.500

2,5
2,2
1.1
1.1
7.5
0,37

Diamond wheel diameter 150 mm.

Diamond wheels diameter 110 mm.
Synthetic wheel diameter 100 mm.

Diamond disk diameter 400 mm.

H‘ﬂrﬂhh 3;:}&51:! ﬂ-f travel hah-m&rl 1 and 5 m/min {2.5 rn.l“mln is rammmﬂru:lad}
It is possible to -::haml’ar hasnhnards hmghta between 70 and 100 mm with nhaml’ar at 45°,

Pneumaﬂcallr-nperated pnllshing whesl|,

The Company RIGAM BALLEGG! S.rl resaerves the right to make any modifications o its machines, which are
necessary fo its irm opinion, Furthermore, the Company reserves the right fo replace the raw materals used for
the construction of its machines and fools. The mantioned fealures, lusirations, weights, messuras and

production dafa are unbinding and supplied jusf as an indication.
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MOD. NBSX100

La Maquina Biseladora Explotadora Automatica mod. RIBA NBSX100 ha sido disefiada para biselar y
explotar cenefas recabadas de baldosas de cemento y granalla cortadas en mas tiras segin el
formado.Se compone de un basamento construido de acero electrosoldado donde estan ensamblados
los componentes principales que constituyen la maquina en su complejidad:
- En la primera parte de la maguina, ademas del cuadro de mando, estan instalados los grupos muela
que tienen las siguientes funciones:
- calibrar en altura la baldosa
+ desbastar y pulimentar el bisel
- En la segunda parte, en cambio, estan montados los discos adiamantados que tienen la funcion de
cortar la cenefa para hacerla mas fina
El desplazamiento de Ia cenefa se consigue con 3 cintas transportadoras que corren sobre guias
anti-desgaste. El movimiento se obtiene gracias a un motorreductor en C.A. controlado por un inversor
que consiente variar la velocidad de avance y adecuarla a los materiales que se van a frabajar.
Las elaboraciones se hacen debajo de chorros de agua oporfunamente dispuestos.
Velocidad de corte regulable mediante motorreductor controlado por inversor, adecuada a |las
exigencias de produccion y al lipo de malerial para Irabajar.
Construida y disefiada conforme a las directivas CEE cumpliendo con los requisitos esenciales para la
sequridad y la salud de los operadores.




CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimensioneas

Longitud | mm | 4200
Anchura  mm 1110
Altura mm | 1.700

kg | 3500

Velocidad media de avance rrrmin 25

Potencia motor muela calibradora kw | 2.2 ' Diametro muela adiamantada 150 mm.
Potencia motor biseladoras kw 1 | ' Diametro muelas adiamantadas 110 mm.
Potencia motor muela pulimentadora kw 1,1 | Diametro muela sintética 100 mm. |

Potencia discos para corte kw 7.5 ' Diametro discos adiamantados 400 mm. |
Potencia motorreductor kw _ 0,37

Velocidad de avance variable de 1 a 5 m/min. (aconsejable 2,5 m/min) B
Posibilidad de biselar cenefas de altura incluida entre 70 y 100 mm. con bisel a 45°
Muela pulimentadora con accion neumatica

RIGAM BALLEGGI S.rl se reserva ol derecho de llevar a cabo, en sus proplas maquinas, modificaclones que, a
i julcio insindicable, opina comaniantes. Ademas, se resena el derscho de sustiiulr, cuando oping 588
necesano, las materias primas empleadas en la consiruceidn de magquinaria y eqLipos.

Caracleristicas, fustraciones, pesos, medidas y datos de produceidn se proporcionan en conceplo de
informacian y sin compromisos de parfe de RIGAM BALLEGGI S.r.l.
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La Biseauteuse Deésaccoupleuse Automatique mod. NBSX100 a été congue et construite pour
biseauter et désaccoupler les plinthes obtenues des camreaux an ciment et granito coupés en plusieurs
bandes selon le formal.
Elle se compose d'un bati construit en acier électrosoudé sur le quel ont été assemblés les principaux
éléments composant la machine:
- Dans la premiére partie de la machine sont loges le tableau de commande et les groupes de meules
ayant les fonctions suivantes:
- calibrer en hauleur le carreau
- dégrossir et polir le biseau
- Dans la deuxiame partie sont logés les disques diamantas lasquels coupent la plinthe en la rendant
plus mince
La plinthe est transportée a l'aide de trois transporteurs a bande glissant sur coulisseaux antiusure.
Le mouvement est obtenu grace a un motoréducteur 2 courant alternatif contrblé par inverseur
permettant de varier la vitesse d'avancement en fonction des matériaux a usiner.
Les usinages sont effectués sous des jets d'eau opportunément rangés.
Vitesse de coupage réglable a lMaide d'un motoreducteur contrble par inverseur, en fonction des
demandes de production et du type de matériau a usiner, Congue et construite selon les Directives
CEE en conformilé avec les qualités requises pour la sécurité et la santé des opérateurs.
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CARACTERISTIQUES TECHHIQUES

Dimensions d'encombrement

Longueur mm 4.200
Largeur mm 1.110
Hauteur mm 1.700

Poids de la machine kg | 3.500

Vitesse moyenne d'avancement mymin 2,9

Puissance moteur meule calibreuse kw | 22 - Diameétre meule diamantée 150 mm.
Puissance moteur biseauteuses kw | 1.1 ' Diamétre meules diamantées 110 mm. |
Puissance moteur meule a polir kw 1.1 | Diamétre meule synthétique 100 mm. |
Puissance disques a trancher kw | 7.5 | Diamétre disques diamantés 400 mm.
Puissance motoréducteur kw = 037 | '

 Vitesse d'avancement variable de 14 5 m/min (conseillé 2,5 mimin) ol

. II__:!r a_1q _pcrssil;iité g:_lg I:_nii_;qgut?r ia_-s._glin.thas ayant une haut_qur entre ?ﬂ et 1:1‘_1? mm avec hisaa_u_ ﬂ 45° .
Meule 4 polir avec action pneumatique

La Sociéte RIGAM BALLEGGH 5.rl. 58 résenve s droit de modifier ses machings 8 6 convenance &f selon 500

Jugement zans appel, En pluz, elle e résanve le droil de remplacer les malieres premigres utilisées pour la

construclion de ses machines el de ses oulils, Les caraclénstigues, Nustrations, poids, maesures et données de
production mentionnés sont fournis gans engagement ef a Hre dinformalion,
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Die automatische Abschrag- und Spaltmaschine mod. RIBA NBSX100 wird zum Abschragen und
Spalten von Scheuereisten eingesetzt, die je nach Format streifenférmig aus Zement- und
Werksleinplatten geschniltten werden. Die Maschine besteht aus einer elekirogeschweissten
Stahlkonstruktion, auf welcher alle Hauptbauteile der Maschine angebracht sind:
- Im ersten Teil der Maschine befindet sich die Steuertafel sowie die Schleifscheibengruppen, die
folgende Funktionen haben:
- Hohenkalibrierung der Platte
- Schragkante vorschleifen und polieren
- Im zweiten Teil der Maschine befinden sich hingegen die Diamantscheiben zum Schneiden und
Feinschieifen der Scheuerleiste.
Die Scheuerleisten werden aufl 3 Transportbéndermn befdrdert, die auf verschleissfesten Fihrungen
gleiten. Die Bewagung wird von einem Invertergesteuerten Wechselstrom-Getrisbemotor besorgt,
dank welchem die Vorschubgeschwindigkeil gedandert und dem zu bearbeitenden Material
entsprechend angepasst werden kann. Die Bearbeitungen erfolgen unter zweckmassig positionierten
Wassaerstrahlen. Die Schnittgeschwindigkeit ist mittels Invertergesteuertem Getriebemotor regulierbar
und kann demzufolge den Produktionsbedirfnissen und dem zu bearbeitenden Malerial angepasst
werden, Die Maschine ist gemass den EWG-Richtlinien in Ubereinstimmung mit den Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen fir den Bediener entwickelt und hergestellt worden.
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Mittlere Vorschubgeschwindigkeit
Motorleistung Kalibrier-Schleifscheibe
Motorleistung Abschriagscheiben

Motorleistung Polierschleifscheibe
Leistung Scheiben flir Schnitt
Leistung Getriebemotor

Gewicht der Maschine

kg

m/min |

kw
kow
kw
kw
kw

Ausmasse

mm
mm
mim

7.5
0,37

_- Durchmesser Diamantschleifscheibe 150 mm

Durchmesser Diamantschleifscheibe 110 mm

' Durchmesser kiinstl. Schieifscheibe 100 mm
_ Durchmesser Diamantscheiben 400 mm

' Veranderliche Vorschubgeschwindigkeit zwischen 1 und 5 m/min (2,5 m/min empfohlen) |
Es kbnnen Scheuerleisten mit einer Hohe zwischen 70 und 100 mm mit 45% Abschragung abgeschragt werden.

" Pneumalisch angetriebene Polierschleifscheibe.

Die Firma RIGAM BALLEGGI S.r.l. behélt sich das Recht var Anderungen an ihren Konstruktionen anzubringen,
dig irer unanfechtharen Meinung nach zweckmassig sind, Waiterhin behdlt sie sich das Rechl vor, das
Ausgangsmalerial fiir den Bau ihrer Maschinen und des Werkzeugs zu ersetzen. Die genannten Eigenschaften,
Abbitdurgen, Gewichie, Mazse und Produktionsdaten sind unverbindliche Richidalen.
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CTasox OnA cHATHA (DECOK M PACKANLIBATHNLHLIA cTAHOK Mog. NBSX100 npoexTupoBaH, 4Tobs!
CHATE (hACOK W DACKANLEBATH MMAHTYCE OT MIWTOK W3 KBMEHHOW KPOWWKA M LEMEHTHBIX NNATOK,
OTPE3AHHLIE HE MHOMME NONOCAY A ANBWCHMOCTH OT ropMaTa,
OH COCTOMT W3 OAHOMD ANEKTPO-CBAPEHHOND CTANLHOM OCHOBAHWA, MB HAXOAATCA CNEnYIOWWE
OCHOBHBIE KOMMOHEHTR.

« HE NepBod 4YACTW, KpOMEe MYyNLTA YNPABNEHWA, MOHTUPOBAHE PYNNG WEPHOB CO

CNEayROLIMMA GYHKLIMAMA:
© KkanwbpoBKa BLICOTON NANTOK
. offoupka ¥ noNMpoBaHKME hacKkK
* Bropas 4acTe BINIO4AET ANMAIHLIE AWCKM, WMEeWMHe QYHKUMIO peaaTs MNHHTYG,
4yTobtl genarte ero Gonee ToHKHM.

Mepemelwerwer NNMHTYCE YNPEANAKT 3 KOHBEASPDHEX NEHT CRONBIALMX HA WIHOCOCTOMKME
HANPABNAKLLWE.
DawweHre oBYCNOBNEHO PaaYETODHLIM ABHrATANEM NePeMeHHOM TOKA, KOTOPEIAR ynpasnAeT
HHBEPTOP, NO3BONAIGLMWA MIMEHWTE CKOPOCTL NOASYM W PEerynMpoBaTH &£ B 3AaBWCHMOCTH OT
obpabaTeBaeMblX MATEDHANOE.
OGpaboTiM NPOMCXOAAT NOA CTPYAMM BOObLI, PACNONOMEHHLIMKA KK CNeqyeT.
CropoCTE Ppe3aHdA, pPerynupyeTcR PpeayKTOpHLIM ABMraTenas, YNpapnAaeMas WHBSDTOPOM,
COOTBATCTRYET ¢ TPeGOBAHHAMK NPOAYKUMA KU THNa obpabaTwBasmoro MarepHana.
Cranox Gbin CO30aHHLIA W NPOSKTHPOBAHHLIA NO OMpexTHEaM EC B COOTBETCTEMM C rMABHBIMA
TpebosanuamMK AnA BEIONACHOCTH M A00P0OBLA ONApaTOPOR.
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FabapuThbie pamepw
Frisia MM 4.200
e MM 1.110
it i) MM | 1.700

Ke | 3500

CpanoHAn cropocTe nogayw 2.5 obiMuH DB/MNH 2.5

MOWHOCTE QBMrATENA KanwGPoSoYHOMD MEPHOBE w22 | [amatp anuasHor whsposanssoro kpyra 150 ww |
MOWHOCT ABKMATENA CTAHKA ANA CHATHA dacku kw 1 | | [wamaTp ansasHom wWhkhosansHono kpyra 110 MM |
MolwsocTs gesratena nonuposansoro ipyra T R R L b Ll g e e I TR
CHNa AWCKOR PEIaHKA kw | 7.5 | [MEMETD SNMaIHLIX AUCKOR 400 MM |
MOLHOCTE PELYKTOPHOMD ABUIaTEns kw = 037 | :
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MonupoBansHER KPYT C NHEBMATHYSCKHUM NPHBOA0M.

Eaprin =FAIGAM BALLEGQOQI S.rl.- ocTannseT an cobofl NPaADS BHOGHTE B GBOH  RMELLEFAMED
MRS EA, HOTODRE OHE CUNTRST HSOE o kRN,

Kpoes TOMD, OHS AMESET NPEDG JSMEHATE, SONE CHATEST T0 OB NOHMRIRE, Chifbiadl, BOTOE00
HENQMEIYSTSA O HIFSToRNeHMR CSODYOOBAHNUA M ANNaQaT Y.

EADAKTERACTALE, AOACKHEHNA, OO, PAMOPDE W NPOWIBOOCTIEGHHEG  OSHHES  AEEESTCR
OPUSHTAPOBOIHEME M HE NPSOCTRERNAKT CoBof OSAIATENLSTE 4nA =RIGEAM BALLEGG! S.r.l.-.
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Graphic plain: WORKing PROGRESS
Art directon ALESSIO BIMI
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