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MOD. RIBA 250

C0S TRLUDON MECCANWEHE

MOD. RIEA 250

Pressa automatica altemativa a due postazioni contrapposte adatta per la produzione di mattonelle in
cemento e graniglia o a disegno tramite I'utilizzo di appositi divisionali.

- Stazioni di servizio e di lavoro indipendenti scorrevoli tramite manicotti a ricircolo di sfere su guide
lineari cromate le quall conferiscono al sistema leggerezza nella traslazione manuale delle stazioni

di lavoro.
* Quadro di comando incorporato nella struttura della macchina e indipendente per il controllo dei

processi di lavorazione con logica PLC.
- Conforme a tutti i requisiti generali e Direttive CEE di sicurezza e igiene per gli operatoni.
* Coslituita da una struttura principale in actiaio certificata, in carpenteria elettrosaldata su cul sono
montati tutti | componenti che costituiscono la macchina nel suo complesso di cui;
- Centralina idraulica indipendente per il comando ed il controllo del cilindro di pressatura.
- Impianto pneumatico per la gestione automatica delle operazioni di sformatura del manufatto.
- Motovibratori elettrici autonomi con comando a pedale per uniformare il materiale all'interno dello

stampo.




MOD. RIBA 250/A

Pressa automatica alternativa a due postazioni contrapposte, con cilindri pneumatici per la
movimentazione automalica dei carrelli porta stampi, adatta per la produzione di mattonelle in
cemento e graniglia o a disegno tramite I'utilizzo di appositi divisionali.

- Stazioni di servizio e di lavoro indipendenti scorrevoli tramite manicotti a ricircolo di sfere su guide
lineari cromate le quali conferiscono al sistema leggerezza nella traslazione manuale delle stazioni
di lavoro.

- Quadro di comando incorporato nella struttura della macchina e indipendente per il conlrollo dei
processi di lavorazione con logica PLC.

- Conforme a tutti | requisiti generali e Direttive CEE di sicurezza e igiene per gli operatori.

« Cosfituita da una struttura principale in acciaio certificata, in carpenteria eletirosaldata su cui sono
montati Witti | componenti che costituiscono la macchina nel suo complesso di cui:

- Centralina idraulica indipendente per il comando ed il controllo del cilindro di pressatura.

* Impianto pneumatico per la gestione automatica delle operazioni di sformatura del manufatto e
traslazione delle stazioni di servizio.

« Maotovibratori elettrici autonomi con comando a pedale per uniformare il materiale allinterno dello

stampo.

MOD. RIBA 250/AS

Pressa automatica alternativa a due postazioni contrapposte, con cilindri pneumatici per la
movimentazione automatica dei carrelli porta stampi e struttura maggiorata per permetiere un'altezza
maggiore del manufaltto, adalta per la produzione di mattonelle in cemento e graniglia o a disegno

tramite I'utilizzo di appositi divisionali.

- Stazioni di servizio e di lavoro indipendenti scorrevoli tramite manicotti a ricircolo di sfere su guide
lineari cromate le quali conferiscono al sistema leggerezza nella traslazione manuale delle stazioni

di lavoro.
* Quadro di comando incorporato nella struttura della macchina e indipendente per il controllo dei

processi di lavorazione con logica PLC.
- Conforme a tutti | requisiti generali e Direttive CEE di sicurezza e igiene per gli operaton.
+ Coslituita da una struttura principale in acciaio cerlificata, in carpenteria eletirosaldata su cui sono
montati witti | componenti che costituiscono la macchina nel suo complesso di cui:
- Centralina idraulica indipendente per il comando ed il controllo del cilindro di pressatura
- Impianto pneumatico per la gestione automatica delle operazioni di sformatura del manufatto e
traslazione delle stazioni di servizio.
- Motovibratori elettrici autonomi con comando a pedale per uniformare il matenale all'intermno dello

stampo.
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PRODUZIGHE

: Formato | Pezzi x ora Mt.2 x B ore

4X200X200 |  400/440 | 130/140

2X250X250 200/220 100/110

1X300X300| 100/110 = 90/100

1X333%333| 100/110 | 90M100

1X400X400|  80/50  100/110

1X500%500 70/80 140/150

2X200X400  160/180 | 100120

2X250X500 0  150/170 1001120

1X300X600  70/80 | 1101130

 1X400X600| 70480 130/140 |

CARATTERISTICHE

TECHICHE RIEA 250 RIBA 250/A RIBA 250/48
Lunghu::a | mm | 2400 . 2400 . 2400
Larghezza . mm | 2100 | 2100 | 2400
~ Altezza | mm 1800 1800 2000
' Peso approssimativo ' Kg | 2800 | 3000 | 3200
- Diametro cilindro di pressatura  mm | 250 | 250 . 300
' Pressione massima di lavoro | bar 200 200 200
 Potenza di pressata | Kg | 98000 | 98000 | 141000
' Potenza installata | Kw 8.6 8.6 8.6
 Altezza massima del manufatto | mm = 40 | 40 ' 60

Le caralterstiche lecniche e le capacita produttive forite sono a tiftolo indicalivo @ non impegnative.
La Societa gi nsanva N diritto ol apporfare modifiche sénza preaveiso,
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=] MOD. RIBA 230

PRODUCTION

. Size |Pieces/hour K Sqm /8 hours

| 4X200X200|  400/440 130/140

| 2X250X250  200/220 |  100/110

|1X300X300| 100110 | 904100

1X333X333 | 100/110 90/100

1X400X400|  80/90 | 100/110

1X500X500 |  70/80 | 140/150

| 2X200X400|  160/180 | 100/120

|2X250X500 | 1501170 | 100/120

1X300X600 | 70/80 110/130

(1X400X600|  70/80 | 130/140

TEGMICAL DATA RIBA 250 _RIBA 230/A RIBA 230/A3
' Length | mm | 2400 | 2400 | 2400

_ Width mm 2100 2100 2400
'Height mm 1800 | 1800 | 2000
Approx. weight Kg | 2800 | 3000 | 3200
~Diameter of pressing cylinder mm 250 . 250 . 300
Max. operating pressure bar 200 . 200 . 200
Pressing power Kg 98000 98000 141000
Installed power Kw | 86 | 86 | 86

- Max. manufacture height mim 40 40 60

Techhical data and productive capacilies ara supplied fust as an indication-and are not binding.
The Company resernqes the rdght lo carry out modifications withow! prior nolice.

MOD. RIBA 250

Automatic alternative press with two opposite stations for the manufacture of cem and grit tiles or
engraved tiles by using special delineators.

* Independent work and service stations running by means of ball circulation sleeves on chromium
plated linear guides allowing easy hand traverse of the stations.
* Independent control board installed on the machine structure controlling the working processes with
PLC logic.
* In compliance with all the general requirements and EEC directives relevant to operator's safety and
hygiene.
- Made up of a main electric welded steel frame, cerlified, camrying all the machine components, such
as:
- Independent hydraulic unit for operation and control of pressing cylinder.
- Pneumatic installation for automaltic control of manufacture demoulding operations.
+ Self-contained electric motor vibrators with control pedal for levelling the material inside the
mould.



MOD. RIBA 250/A

Automatic altemative press with two opposite stations, equipped with pneumatic cylinders for
automatic displacement of mould-holder trucks, for the manufacture of cem and grit tiles or engraved

tiles by using special delineators.

- Independent work and service stations running by means of ball circulation sleeves on chromium
plated linear guides allowing easy hand fraverse of the stations.
- Independent control board installed on the machine structure controlling the working processes with

PLC logic.
 In compliance with all the general requirements and EEC directives relevant to operator's safety and
hygiene.
+ Made up of a main electric welded steel frame, certified, camrying all the machine components, such
as:
* Independent hydraulic unit for operation and control of pressing cylinder
- Pneumatic installation for automatic control of manufacture demoulding operations and translation

of service stations
- Self-contained elactric motor vibrators with control padal for levelling the material inside the mould

MOD. RIBA 250/AS

Automatic alternative press with two opposite stations, equipped with pneumatic cylinders for
automatic displacement of mould-holder trucks and large structure for processing high products, for
the manufacture of cem and grit tiles or engraved tiles by using special delineators.

* Independent work and servicae stations running by means of ball circulation sleaves on chromium
plated linear guides allowing easy hand traverse of the stations.
* Independent control board installed on the machine structure controlling the working processes with
PLC logic.
* In compliance with all the general requirements and EEC directives relevant to operator's safely and
hygiena.
- Made up of a main electric welded steel frame, cerlified, carrying all the machine components, such
a5
* Independent hydraulic unit for operation and control of pressing cylinder
- Pneumatic installation for automatic control of manufacture demoulding operations and lranslation

of service stations
- Self-contained electric motor vibrators with control pedal for levelling the material inside the

mould.
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PRODUCCIGH
. Formato | Piezas x hora  M.2 x 8 horas |
4X200X200 |  400/440 1307140
| 2X250X250 | 2000220 | 100/110
(1X300X300| 100110 | 901100
1X333%333|  100/110 90/100
' 1X400X400|  80/90 | 1007110
1X500X500 |  70/80 | 140/150
| 2X200X400 |  160/180 | 100/120
2X250X500 | 150/170 100/120 : :
| 1X300X600|  70/80 | 1101130 | o e e ak ghicie ot ity Hodlchds s
g ingnen inalids V& ¥ ina G FCHTASC)

1X400X600|  70/80 | 130/140 fﬂ Sociedac] 56 reeerva of erscho ds umr*’ S
CARACTERISTICAS &8 cabo modificaciones 5in preaviso algung.
TECHICAS RIBA 230 RIBA 250/A RIBA 280/AS
Longitud mm | 2400 | 2400 | 2400
_Anchura mm 2100 | 2100 | 2400

Altura mm 1800 | 1800 | 2000

~ Peso aproximativo Kg | 2800 | 3000 | 3200

" Diametro cilindro de prensade @ mm 250 250 300

Presién maxima de trabajo bar = 200 | 200 | 200
Potencia de prensado Kg 98000 | 98000 | 141000
Potencia instalada Kw = 86 | 8.6 | 8.6 .
Altura maxima del producto mm 40 40 60 i

MOD. RIBA 250

Prensa automatica alternativa de dos posiciones contrapuestas apta para la produccién de ladrillos de
cemento y gres artificial o con dibujos mediante el empleo de tabiques divisionales estudiados al
propdsito.

- Estaciones de servicio y de trabajo independientes deslizantes mediante manguitos con recirculacion
de esferas sobre guias lineales cromadas que confieren al sistema ligereza en el desplazamiento
manual de las estaciones de trabajo.

+ Cuadro de mando incorporado en la estructura de la maquina & independiente para el control de los
procesos de trabajo con logica PLC.

- Conforme a todos los requisitos generales y Direclivas CEE de sequridad e higiene para los
operadores.

+ Consliluida por una estructura principal de acero certificada, de carpinteria electro-soldada donde
estan montadas todas las piezas que constituyen la maquina en su complejidad, y en particular:

- Central hidraulica independiente para el mando y el control del cilindro de prensado.

- Instalacidn neumatica para la gestidn automatica de las operaciones de desmaolde de |a
manufactura.

- Motovibradores eléctricos autdnomos con mando de pedal para uniformar el material en el interior
del molde.



MOD. RIBA 250/A

Prensa automatica alternativa de dos posiciones contrapuestas, con cilindros neumaticos para el
desplazamiento aulomatico de los carros porta moldes, apta para la produccion de ladrillos de
cemento y gres artificial o con dibujos mediante el emplec de tabiques divisionales estudiados al
propdsito.

- Estaciones de servicio y de trabajo independientes deslizantes mediante manguitos con recirculacion
de esferas sobre guias lineales cromadas que confieren al sistema ligereza en el desplazamiento
manual de las estaciones de trabajo.

» Cuadro de mando incorporado en |a estructura de la maquina e independienta para el control de los
procesos de trabajo con logica PLC.

- Conforme a todos los requisitos generales y Directivas CEE de seguridad e higiene para los
operadores.

- Constituida por una estructura principal de acero certificada, de carpinteria electro-soldada donde
estan montadas todas las piezas que constituyen la maquina en su complejidad, y en particular

- Central hidréulica independiente para el mando y el control del cilindro de prensado.

- Instalacién neumatica para la gestion automatica de las operaciones de desmolde de la
manufactura y traslacion de las estaciones de servicio.

- Motovibradores eléctricos autonomos con mando de pedal para uniformar el material en el
interior del molde,

MOD. RIBA 2Z50/A5

Prensa automatica allernativa de dos posiciones contrapuestas, con cilindros neumaticos para &l
desplazamiento automatico de los carros porta moldes y estructura sobredimensionada para permitir
una altura mayor del producto, apta para la produccion de ladrillos de cemento y gres artificial o con
dibujos mediante el empleo de tabiques divisionales estudiados al propésito.

- Estaciones de servicio y de trabajo independientes deslizantes mediante manguitos con recirculacion
de esferas sobre guias lineales cromadas que confieren al sistema ligereza en el desplazamiento
manual de las estaciones de trabajo.

- Cuadro de mando incorporado en la estructura de la maquina e independiente para el control de los
procesos de trabajo con ldgica PLC.

- Conforme a todos los requisitos generales y Directivas CEE de seguridad e higiene para los
operadores.

+ Conslituida por una estructura principal de acero certificada, de carpinteria electro-soldada donde
estan montadas todas las piezas que constituyen la maguina en su complejidad, y en particular:

- Central hidraulica independiente para el mando y el control del cilindro de prensado.

- Instalacion neumatica para la gestion automatica de las operaciones de desmaolde de |a
manufactura y traslacidn de las estaciones de servicio.

- Motovibradores eléctricos autdnomos con mando de pedal para uniformar el material en el interior
del molde.
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MOD. RIBA 250

PRODUCTION

| Format | Piéces /heure M2/8 heures |

4X200X200|  400/440 130/140

| 2X250X250 1  200/220 | 1007110

(1X300X300| 100110 | 904100

1X333X333 | 100/110 90/100

1X400X400| so/g0 | 100/110

1X500X500 |  70/80 | 140/150

| 2X200%400| 160180 | 100M120

|2X250X500 |  150/170 | 100/120

| 1X300X600 70/80 110/130

1X400X600|  70/80 | 130/140

CARACTERISTIGUES

TECHMIQUES RIBA 250 RIBA 250/A RIBA 250/A3
[ Lnngunur - | mm 2400 . 2400 . 2400
Largeur mm 2100 | 2100 | 2400
' Hauteur mm | 1800 | 1800 _ 2000
Poids approximatif Kg = 2800 | 3000 | 3200
' Diamétre cylindre de pressage = mm 250 250 300
' Pression d'utilisation maxi. bar = 200 | 200 ' 200
_ Force de pressage | Kg | 98000 | 98000 | 141000
 Puissance instaliée kw | 86 | 88 | 8BS
Himl:. maxi. prul:luitmanufm:turi mm | 40 40 60

Les caracténsiigues lechinigies & l8s capacites produchives sont fourmies & tiine indicatif el sans
engagement. La Sociélé se réserve e droll deffectuer des modifications sans avis préalable.

MOD. RIBA 250

Presse alternative automatique avec deux postes opposés pour la fabrication de carreaux de ciment
et granito ou a dessin au moyen de diviseurs spéciaux.

* Postes de service et de travail independants glissant a 'alde de manchons a billes sur les coulissas
lingaires chromées pour le déplacement manuel léger des postes du systéme.
* Tableau de commande incorporé dans la structure de la machine et indépendant pour le contrdle
des processus de travail avec logique PLC.
- Conforme a toutes les conditions générales requises et aux lignes directrices CEE pour la sécurité
et I'hygiéne des opérateurs.
- La machine se composa d'une structure principale d'acier électrosoudé, certifiée, supportant tous
les composants de la machine, en particulier les suivants:
- Unité hydraulique indépendante pour la commande et le contrdle du cylindre de pressage
* Installation pneumatique pour la gestion automalique des opérations de déemoulage du produit
manufacture
- Vibrateurs a moteur élecinques autonomes avec commande a pédale pour uniformiser le matériel
a lintérieur du moule




MOD. RIEBA 250/A

Presse alternative automatique avec deux postes opposés, avec cylindres pneumatiques pour le
déplacement automatique des chariots porte-moules, pour la fabrication de carreaux de ciment et

granito ou & dessin au moyen de diviseurs spéciaux,

- Postes de service et de travail indépendants glissant a l'aide de manchons a billes sur les coulisses
lingaires chromées pour le déplacement manuel léger des postes du systéme.

* Tableau de commande incorporé dans la structure de la machine et indépendant pour le contrdle des
processus de travail avec logigue PLC.

« Conforme a toutes les conditions générales requises et aux lignes directrices CEE pour |la sécurité et

I'hygiéne des opérateurs.
* La machine se compose d'une structure principale d'acier électrosoudé, certifiee, supportant tous les

composants de la machine, en particulier les suivants:
- Unité hydraulique indépendante pour la commande et le contrble du cylindre de pressage.
- Installation pneumatique pour la gestion automatique des opérations de démoulage du produit
manufacturé et translation des postes de service.
- Vibrateurs a moteur &lectriques autonomes avec commande & pédale pour uniformiser le matérial
a lintérieur du moule.

MOD. RIBA 250/AS

Frasse alternative automatique avec deux postes opposas, avec cylindres pneumatiques pour le
déplacement automatique des chariols porte-moules et structure agrandie permettant un produit
manufacturé plus haut, pour la fabrication de carreaux de ciment et granito ou a dessin au moyen de

diviseurs spéciaux,

* Postes de service et da travail indépendants glissant a I'aide de manchons a billes sur les coulisses
lin&aires chromées pour le déplacement manuel l&éger des postes du systéme.
- Tableau de commande incorporeé dans la structure de la machine et indéependant pour le contrile
des processus de travail avec logique PLC.
- Conforme a toutes les conditions générales requises et aux lignes directrices CEE pour la sécurité
et I'hygiéne des opérateurs.
- La machine se compose d'une structure principale d'acier électrosoudé, certifiée, supportant tous les
composants de la machine, en particulier les suivants:
* Unité hydraulique indépendante pour la commande et le contréle du cylindre de pressage.
- Installation pneumatique pour la gestion automatique des opérations de demoulage du produit
manufacturé et translation des postes de service.
- Vibrateurs a moteur &leclriques autonomes avec commande & pédale pour uniformiser le
matériel a 'intérieur du moule.
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PRODUICTION

Format Stiicke/Stunde M2/8 Stunden |
4X200X200|  400/440 | 130/140
| 2X250X250 | 200/220 |  100/110
|1X300X300| 100110 | 90/100

1X333X333|  100/110 90/100
| 1X400X400|  80/80 | 100/110
1X500X500 |  70/80 | 140/150
| 2X200X400 |  160/180 | 100/120
| 2X250X500| 150170 | 100/120

1X300X600|  70/80 110/130
| 1X400X600|  70/80 | 130/140

TECHMISCHE

EIGEMSCHAFTEM RIBA 250 RIBA 250/A RIBA 250/AS
Linge - - mm 2400 | 2400 | 2400 |
'Breite ~  mm 2100 | 2100 | 2400
_Hohe 'mm | 1800 | 1800 | 2000
'_Gw.richt___ - Kg | 2800 | 3000 | 3200
| Presszylinderdurchmesser mm 250 250 300
' Hochster Betriebsdruck . bar 200 | 200 ' 200
 Presskraft | Kg | 98000 | 98000 | 141000
 Installierte Leistung ~ | Kw | 86 | 86 | 8.6
- Max. Héhe des Erzeugnisses ! mm 40 40 60

Die lechnischen Eigansciralten und oie Pmmnic.tmnkapaﬁrﬁm werdian u.ummmcm:-h U .I'n.l'bmmlﬁ:nsznuc&m
geliefert. Die Gasallschaft behal sich das Rechi vor Anderungen ohine vorherige Benachrichtigung anzubringen.
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Automatische Wechselpresse mit zwei gegenldbergestellten Arbeitsplatzen zur Fertigung von
Zement- und Werksteinplatten oder gemusterten Platten mittels eigens dazu bestimmten
Teilungswerkzeugen.

- Unabhéngige Service- und Arbeitsplatze, die mittels Kugelhlllsen auf verchromten Linearflhrungen
gleiten, welche die manuelle Bewegung der Arbeitspldtze erleichtern.
* Im Maschinenrahmen eingebaute und unabhangige Steuertafel zur Steuerung von
Bearbeitungsprozessen mit PLC-Logik.
- Ubereinstimmend mit allen allgemeinen Anforderungen und den EWG-Richtlinien beziiglich
Sicherheit und Hygiene der Bediener.
+ Die Maschine besteht aus einer bescheinigten elektrogeschweissten Stahlkonstruktion auf welcher
alle Maschinenbauteile montiert sind, unter anderem auch folgende:
- Unabhéngige hydraulische Einheit zur Bedienung und Steuerung des Presszylinders
- Pneumatische Anlage zur automatischen Verwaltung der Entformung der Erzeugnisse
- Elektrische selbstandige Motorschittelapparate mit Fussschaltung zum Egalisieren des Materials
in der Form




MOD. RIBA 250/A

Automatische Wechselpresse mit zwei gegeniibergestellten Arbeitsplatzen, ausgestattet mit
Druckluftzylindern zur automatischen Bewegung der Formirdgerschlitten, zur Fertigung von Zement-
und Werksteinplatten oder gemusterten Platten mittels eigens dazu bestimmten Teilungswerkzeugen.

- Unabhangige Service- und Arbeitsplatze, die mittels Kugelhillsen auf verchromten Linearflihrungen
gleiten, welche die manuelle Bewagung der Arbeitspléatza erleichtarn.

* Im Maschinenrahmen eingebaute und unabhangige Steuertafel zur Steuerung von
Bearbeitungsprozessen mit PLC-Logik.

- Ubereinstimmend mit allen allgemeinen Anforderungen und den EWG-Richtlinien beziglich

Sicherheit und Hygiene der Bediener.
* Die Maschine besteht aus einer bescheinigten elektrogeschweissten Stahlkonstruktion auf welcher
alle Maschinenbauleile montiert sind, unter anderem auch folgende:
- Unabhéngige hydraulische Einheit zur Bedienung und Steuerung des Presszylinders.
- Pneumatische Anlage zur automatischen Verwaltung der Entformung des Erzeugnisses und
Verschiebung der Serviceplétze.
- Elekirische selbstdndige Motorschiittelapparate mit Fussschaltung zum Egalisieren des Materials
in der Form.

MOD. RIBA 250/AS5

Automatische Wechsalpresse mit zwei gegenidbergesteliten Arbeitsplatzen, ausgestattat mit
Druckluftzylindern zur automatischen Bewegung der Formiragerschlitten und erweiterter Struktur zur
Realisierung von héheren Erzeugnissen, zur Fertigung von Zement- und Werksteinplatten oder
gemusterten Platten mittels eigens dazu bestimmten Teilungswerkzeugen.

* Unabhéngige Service- und Arbeitsplatze, die mittels Kugelhilsen auf verchromten Linearfihrungen
gleiten, welche die manuelle Bewegung der Arbeitsplatze erleichtern.
* Im Maschinenrahmen eingebaute und unabhangige Steuertafel zur Steuerung von
Bearbeitungsprozessen mit PLC-Logik.
- Ubereinstimmend mit allen allgemeinen Anforderungen und den EWG-Richtlinien beziiglich
Sicherheit und Hygiene der Bediener,
- Die Maschine besteht aus einer bescheinigten elektrogeschweissten Stahlkonstruktion auf welcher
alle Maschinenbauteile montiert sind, unter anderem auch folgende:
- Unabhangige hydraulische Einheit zur Bedienung und Steuerung des Presszylinders.
- Pneumatische Anlage zur automatischen Verwallung der Entformung des Erzeugnisses und
Verschiebung der Servicaplitze.
- Elektrische selbstandige Motorschiitelapparate mit Fussschaltung zum Egalisieren des Materials

in der Form.
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| Gopuar | Mhgis o | Meo shem

AX200X200|  400/440 130/140

| 2X250X250 200/220 | 100/110

| 1X300X300| 100110 | 904100

1X333X333 | 100/110 90/100

1X400¥400|  80/90 | 100/110

1X500X500 |  70/80 | 140/150

|2X200X400|  160/180 | 100/120

 2X250X500 150170 | 1007120

1X300X600 70/80 110/130

1X400X600 |  70/80 | 130/140

TEXHWYECKME ZAPAKTEPMCTHKM  RIBA 250 RIBA 25WA RIBA 250/AS
‘Onwwa MM | 2400 | 2400 | 2400
Wnpuna Mm | 2100 | 2100 | 2400
IEEE_“T_‘-" MM | 1800 | 1800 | 2000
Bec okono KF 2800 3000 3200
NuameTp UWnuHOpa NPecCcoBaHnA| MM 250 290 300
MakcumansHoe paboyee gasnexue Bap 200 200 200
MOLHOCTS NPECCOBAHUS Kr | 98000 | 98000 | 141000
YCTaHOBNEHHAA MOLIHOCTL Kw = 86 | 86 8.6
| MaRouansHaR BHCOTa PEATHAEHHOM KENKA MM 40 40 60

TexHHYECKHE XADAKTEDHCTHER H MNP OHIBONCTEEHHEA MOLWKHOCTE ROCTARNSHNBIE HMEEHT TOMBKD
OPHENTHDOBOYHOE IHIYEHHE W He 0obRasEanT. KoMnanua ocTasnaeT 3a cobol Npaso BHeCTH
TEXHHYETKHE HaMeHeHns 083 NpeqynpesgeHHA.

RIBA 250

MNepeMeHHBIR NPECC-ABTOMAET ¢ ABYMA NPOTHEONONOMHLIMK PABOYHMN MECTAMH NDENHASHAUEH
ANA BeINYCKA NNWTOK W3 KAMEBHHOR KDPOLWKW M LBMEBHTHLIX MNWToK MNKW o6paboTi Nog YepTexoM, npu
ynm‘paﬁmunn ocofeHHbIxX nepabopok.
CamoCToATENbHEIE PEMOHTHRHE Ba3e W pabouyne mecTa, CKONeIAWME NPW NOMOWMW WAEpOBOQ
MYITA HA XPOMWPOBAHHDIE NMHESPHLIE HANPABNAKLUWE, KOTOPME 48T NErKoCTL CHCTEMY NpW
PYHHOH NepemMeleHii paboYmx MecTax.
*  HelaBucHMbid MyNsT YNPAaBNeHAA, CMOHTWROBAH B CTRYKTYPE MAWWHB, ANA KOHTRONA
NPCWIB0ACTEEHHBIX NPOLBCCoB . norvkoi PLC.
*  [pacc-aBTOMAT COOTEBETCTEYET CO BCEMA MeHepankHeIMKA TREBOoBaAHWAMK U AqupesTHERaMK EC
AanA Ba30NACHOCTH W FTMrMEHs! ONEpaToOpos,
*  37T0T Npecc-aETOMAaT B OCHOBE COCTOMT M3 CTanNLHOW CTPYKTYpLlL. W2 anekTpo-caapeHHoi
KOHCTDYLUMW, H3 KOTOPOH CMOHTHPOBAHEI BCS KOMINOHEHTH COZ0aKWME MALWKHY B LENOM, K3K
* HEIABACHMEIR MMAPABNMYECKWA arperar [na  YNPaeneHWs W HOHTPONW  UMnNUHgpa
NpecCoBaAHNA,
= NMHEBMATUYECHIR YCTAHOBKA ONA SETOMATUYSCKOrD YyNP2IBNEHWA MIBNSYSHWEM WIOENHME K3
hopMb;
* HEIEABMCHMMEle 3NeKTpryeckWe BWEOpaETOpPEI © nNEgansHeIM NPUBOOOM ANA  NPUOEYW
oqHoCOpaInA MaTepHany BHYTPH WTamMna,




RIEA 250/A

MepeMeHHBIA  NPECC-aBTOMAT ©  ABYMA NPOTHEONONMEHLIMK  paloYMUMK  MECTAMM, Co
NHEEMATUYECKHMA  LIMNMHAPAMM ONA ABTOMATHYECKOro [ABMMEHMA KAPETOK CO  WUTaMNaMW,
NPEAHAIHAYEH ANA BRINYCHA NAMTOK U3 KAMBHHON KPOLWWKA W UEMEHTHRIX NNATOK N obpaGoTin nog
uep‘r&mnm npi ynoTpebnesuin ocobeHHs X nepefopok.
CamocToATaNkHEIE pEMOHTHEIE Ga3kl W paboune MecTa, CKONLIALWE NPWM NOMOLLM WapoBod
MY®(TH Ha XpOMWPOBaHHLIE NMHEApHHE HanpaenAowwre. MNocnegsue HanNPaBNAKLWHME QST
NETKOCTL CMCTEMY NPH PYYHOM nepemeweHny paboqux mecTax.
Hesasncnmelid NynNbT yNPEBNEHWA, CMOHTMPOBEH B CTPYETYPE MallMHBL, ONA KOHTPONS
NPOWIBOACTEEHHBIX NPOLECCoB © norvkoR PLC.
*  MNpecc-asTOMAT COOTBATCTEYET CO BCEMW FEHEPANLHLEIMK TPeGoBaHWAMKA W AMpekTHEaM EC
AnA BEIONACHOCTH W MNIrHeHsL ONepaTOPROE.
= JT0T Npecc-aBTOMaT B OCHOBE COCTOMT W3 CTaNLHOR CTRPVKTYPL, W3 anekTpo-cBapeHHOR
KOHCTRYKLIMW Ha KOTOPOW CMOHTUROBEHL! BCE KOMNOHEHTH! CO3ASINWME MBLWWHY B UBNOM, KakK:
*  HE3IABMCHMMbIA TMOPABNWYECKWA ArpEraTt OANA YNPEENEHWE W KOHTRONKW  UMnWHApa
NpEeCCOBaHMA,
& NHEBMATWYECKARN YCTaHOBHKE OANA JBTOMATAYECKOND YyNPABNeHHA MIBNEYCHHEM WIOENMA M3
hOPME 1 NepeMELLEHnEM PEMOHTHBIX Gazos,
*  HEIABWCHMBIE ANEKTpUYecKWE BWGPATOPR € NajanksHsiM NPUBOAOM ANS  NpUAaaYM
oAHOOEPaIKA MaTEPHANY BHYTPH WTaMNA.

RIBA 250/AS

MepameHHE  NPeCcC-aBToMaT ¢  ABYMA  NPOTHBONONOHHBIMK  palodwmm  mactamm, o
NMHEBEMATHYOCENMA  LIWNAHADaMKA AR 2BTOMIATHYSCHOND JBMEEHHAR HIPeTOor COo  WramnaMe 4 G
VBENHMYEHHOR CTRYKTYPOR, YTobsl peanuaoBaTe Migends ¢ Gonsled BeIcoTOR. CTaHOK NPEaHAIHaYEeH
ONF BLINYCHA NNATOK W3 KEMEHHOR KPOWKH W UEMEHTHBIX NNWTOK WNi o0paBoTrn nog Yepremom, npu
ynoTpafnenun acofieHHey nepebopok.

«  CaMmocToATaNbHLIE PEMOHTHRIE Gaze W p&ﬁ-ﬂ'-lhlﬂ' MEeLTa, CKONL3IALWMWE NPH NOMOLLW Wapoeol
MY$ITH Ha XPOMWPOBaHHLIE NWHESPHEIE HENPABNAIOWMWE, KOTOPLIE QAT NEMKOCTE GHCTEMY NPH
PY<HOW nepemewweHn pabounx mecTax
HeaaBnchMbIA NyNbT YNPaBNEeHWA, BMOHTMDOBAH B CTDYKTYPE MELWKWHBIL, ANA KOHTPONA
NPOMIB0ACTEEHHBX NPOUECCOB ¢ norveni PLC.

MNpecc-aaTOMAT COOTEETCTEYET CO BCEMU MEHEPANbHbIMK TPEBOBAHMAMW W [MPEKTHEaAMIA EC

AnA BEIONACHOLTH W NMrveHB ONepaTopos.

3T0T NPecc-aBTOMAT B OCHOBE COCTOMT M3 CTANLHOR CTPYETYPLI, W3 3NeKTpO-CEapeHHOR

KOHCTPYKLUMW, HE8 KOTOPOA CMOHTHPOBAHL! BCE KOMNOHEHTH CO30aWMe MALUWHY B LIENOM, KaK:

» He3asMCcHMLIA rHOPEBNWYECKMA  arperat ANA  YNPaeneHWs W KOHTPONW  UMNWHOPE
NPECCORAHNA;

*  MNHEEMATHYECKAR YCTAHOBKE ONA AETOMATHY4ECKONo YyNpaBNeHnA WIBNeYEHWEM WINBNWA 13
POpPMBbl W NEPEMEILEHWEM DEMOHTHBIX Da3l0Bs;

* HelaBucHMbiE INEKTPHYECKHE EHﬁPETﬂﬂH C NegansHe=M NPABDOOM ONA NpUOadA
OAHO0GPAINA MATEDHAMY BHYTPH LWITAMNA,
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RIBA 250/A
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RIGAM BALLEGGI s.r.l.
Via de*!a Torricella, 45
50011 - Antella (Firenze) - Italy
Tel +39.055.620651/2/3

Fax #39.0556
e-mall: infoi@rigamballeggi.com
hitp: www.rigamballeggi.com
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